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MEASUREUP

EDITORIAL

ie haben es sicherlich
schon beim Blick auf

die Titelseite dieser
measureup-Ausgabe
bemerkt: Hexagon
Metrology prasentiert
sich in einem neuen
frischen Look. Und vielleicht kommt Ihnen
das Ganze schon bekannt vor. Denn unser
neuer Markenauftritt lehnt sich an unser
Mutterhaus Hexagon AB an. Damit prasentie-
ren wir uns einheitlicher, verstandlicher

und zeigen: Hexagon Metrology ist ein
dynamisches Unternehmen, das tief in
technischer Innovation verwurzelt ist. Was
Norbert Hanke, President Hexagon Metrology,
zu unserem Erscheinungsbild zu sagen hat,
lesen Sie auf den Seiten 16-17. Doch nicht nur
unser Design hat sich gewandelt. Auch unsere
Mess-Software PC-DMIS kann mit neuen
Features aufwarten (Seiten 10-11). Einen
Blick in die Zukunft auf unsere internationale
Konferenz Hexagon 2013 in Las Vegas

werfen wir auf den Seiten 14-15. Industrielle
Messtechnik reicht ubrigens mittlerweile noch
viel weiter als Las Vegas, neuerdings bereisen
wir auch den Mars... Mehr dazu auf Seite 22.

Viel Vergnugen beim Blattern, Lesen und
Weiterdenken!

Ihr measureup Redaktionsteam
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NEWS

Hexagon Metrology
Deutschland hat neue
Produktionshalle in
Betrieb genommen

Am 27.und 28. September hat
Hexagon Metrology Deutschland

die neue, 18 Meter hohe Produk-
tionshalle in Wetzlar eingeweiht. Die
Produktionsflache ist damit um 1500
m? gewachsen. Zahlreiche Kunden,
Personlichkeiten aus Politik und
Wirtschaft, Partner und Journalisten
feierten in Wetzlar mit.

,Wir sind stolz, dass wir die neue
Produktionshalle nach mehr als
zweieinhalb Jahren Planungs- und
Bauphase im Rahmen dieser grof3ar-
tigen Feier einweihen konnten®, sagt
Holger Fritze, Hauptgeschaftsfuhrer

von Hexagon Metrology Deutschland.

Metrology Forum Wetzlar

Zeitgleich fand das erste ,Metrology
Forum Wetzlar® statt, ein Experten-
forum fur Entscheider und Anwender.
Namhafte Experten aus der Ent-
wicklungsarbeit an Hochschulen,
Forschungseinrichtungen sowie der
Industrie referierten Uber spannende
Messaufgaben und prasentierten
Best-Practice-Beispiele. Im An-
schluss bestand die Méglichkeit zu
angeregten Diskussionen.

ROMER Bike
Measurement System

In Zusammenarbeit mit

dem Labor fur Polymer- und
Komposit-Technologie (LTC) der
Eidgenossischen Technischen
Hochschule Lausanne (EPFL) hat
Hexagon Metrology das ROMER Bike
Measurement System entwickelt.
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Dabei handelt es sich um eine mobile
3D-Messlosung, die von der
International Cycling Union (UCI) zur
Messung von Fahrradrahmen bei
Radrennen zugelassen wurde.

Das ROMER Bike Measurement
System basiert auf dem mobilen
ROMER Absolute Arm mit
integriertem Laserscanner von
Hexagon Metrology. Zum System
gehort 3D-Inspektionssoftware
fur rasche, benutzerunabhéangige,
berihrungslose Messungen

der komplexen Geometrien von
Fahrradrahmen. So kann im
professionellen Radrennsport
Transparenz und Einheitlichkeit
gewahrleistet werden.

Erstmals eingesetzt wurde das
System dieses Jahr bei der Tour
de France. Sowohl Fahrradrahmen
fur Straf3enrennen als auch fur
das Zeitfahren wurden im Zuge
des Zulassungsverfahrens auf die
Einhaltung der Vorgaben der UCI fur
die Rahmenkonstruktion gepruft.
Die Messungen fanden unmittelbar
nach den Etappen 8 und 9 der Tour
in Porrentruy in der Schweiz und
Besancon in Frankreich statt.



Messung beliebiger
Oberflachen mit der Leitz
Infinity

Mit der Leitz Infinity, dem genauesten
3D-Koordinatenmessgerat der Welt,
lassen sich nun Oberflachen jeglicher
Beschaffenheit messen. Dazu wurde
der Weif3lichtsensor Precitec LR (La-
teral Resolution) in das Messsystem
integriert.

Reflektierende, lichtbrechende, glan-
zende, transparente und sehr schrage
Oberflachen sind fur den Precitec LR
kein Problem. Linsen aus der opti-
schen Industrie konnen beispielsweise
berthrungslos und ohne sonstige
Beeintrachtigung der Messobjekte
vermessen werden. Mit dem

Precitec LR lassen sich Merkmale wie

WerkstlckmafBe oder Profile prifen.
Abhangig von den Eigenschaften der
zu messenden Oberflache weist der
Sensor einen Akzeptanzwinkel von 90°
+ 40° auf. Dank seiner hohen axialen
Auflosung - also der Fahigkeit, hinter-
einanderliegende Bildpunkte sehr gut
zu differenzieren - meistert er auch
komplexe Strukturen.

LSP-X1h-Sensor fiir KMG

Nach anderen Koordinatenmessgera-
ten (KMG) von Hexagon Metrology ist
nun auch die Reihe GLOBAL Silver mit
dem LSP-X1h-Sensor verfugbar. Das
Hauptmerkmal dieses Sensors liegt
in seiner Fahigkeit, sehr lange Taster
aufzunehmen. Langen von 20 bis 225
mm in axialer Ausrichtung sowie bis
zu 50 mm Lange in seitlicher Ausrich-
tung sind dank seines einzigartigen
Tasterkorpers konfigurierbar. Der
Sensor wird in Verbindung mit dem
indexierbaren Messkopf TESASTAR-
m genutzt, der es ermoglicht, den
Sensor in viele Richtungen zu drehen.
Auch der geringe Auf3endurchmesser
des Sensors hilft, alle zu messenden

Merkmale eines Werkstlcks zu errei-
chen. Der LSP-X1h ist das ideale Werk-
zeug, um Merkmale im High-Speed-
Scanning- oder im Einzelpunktmodus
zu messen.
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AFTERMARKET

LANGFRISTIGE BEZIEHUNGEN
MARKE "HEXAGON METROLOGY"

Mobile Messarme sind fur den Einsatz unter schwierigen Umgebungsbedin-
gungen konzipiert. Um diese hochwertigen Gerate Uber viele Jahre in bestem
Zustand zu halten, sollte ihnen gelegentlich eine Uberprifung gegonnt
werden. Die Servicezentren von Hexagon Metrology auf allen Kontinenten
unterstutzen die Anwender von Messarmen bei der Pflege langjahriger,
guter Beziehungen zu ihrem mobilen KMG (und selbstverstandlich auch zu
anderen Messgeraten). measureup stellt Ihnen das Angebot der 13 Hexagon
Metrology-Servicezentren fur Messarme anhand von Beispielen vor.

1. WAS: Es lohnt sich, seine
Werkzeuge wie Partner zu
behandeln. Vor allem, wenn

die Zusammenarbeit unter
schwierigen Bedingungen in der
Werksumgebung erfolgt und
reibungslos ablaufen soll.

WO: Hexagon Metrology in Bar-
celona, Spanien, ist der Service-
partner dieses Anwenders vor
Ort.

2. WAS:

Zertifizierungen und Kalibrie-
rungen werden von laufend
geschulten Serviceprofis durch-
gefuhrt. Diese Verfahren ge-
wahrleisten das hochstmogliche
Maf3 an Systemgenauigkeit und
Wiederholbarkeit wahrend eines
langen Zeitraums.

WO:

Dieser mobile Messarm wird bei
Hexagon Metrology in der polni-
schen Stadt Krakau kalibriert.
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3. WAS: Neue Technologien ma-
chen Messgerate noch produk-
tiver. Doch wenn die Zeit fur den
endgultigen Abschied vom lang-
jahrigen Messpartner noch nicht
gekommen ist, warum den Arm
nicht mit einem Softwareupdate
oder neuen Hardwarekompo-
nenten auf den letzten techni-
schen Stand bringen?

WO: Servicetechniker von
Hexagon Metrology in Montoire,
Frankreich, aktualisieren die
Software in diesem Messsys-
tem.

4. WAS: Ungewohnlich, aber
nicht unmoglich: Der Anwender
hatte seinen Messarm so mo-
difiziert, dass er fur Messungen
unter Wasser eingesetzt werden
kann.

WO: Hexagon Metrology in Ocean-
side im US-Bundesstaat Kalifornien
war inder Lage, denvom Kunden
stark modifizierten Arm auf die Ori-
ginalspezifikationen zu kalibrieren.




5. WAS: Ein kurzer Augenblick der
Unachtsamkeit, schon ist es pas-
siert. Der Arm hat einen Schlag
abbekommen und eine kleine
Komponente muss ersetzt wer-
den. Das ist nichts Ungewohnli-
ches unter den hektischen Bedin-
gungen in der Werksumgebung,
dem naturlichen "Lebensraum"
des Messarms. Um lange Repara-
turzeiten zu vermeiden, lagern die
Servicezentren von Hexagon
Metrology Ersatzteile vor Ort.

WO:

A. Unser Servicezentrum im
deutschen Wetzlar ist fur alle
Standardleistungen, aber auch
fur Unvorhergesehenes bestens
gerustet.

B. Armreparatur beim
Servicezentrum in Wixom im US-
Bundesstaat Michigan.

6. WAS:

Wie kann weltweit derselbe hohe
Grad an Servicequalitat erreicht
werden? Wir bei Hexagon Metrology
glauben, dass die laufende
Schulung und Weiterbildung unserer
Servicetechniker der beste Weg
dazuist.

WO:
Weiterbildungsveranstaltung im
Hexagon Metrology-Servicezent-
rum in Qingdao, China.

Haben Sie etwas gesehen, das Sie interessiert? Egal, ob Sie Messarme, KMG oder Laser
Tracker einsetzen und ob Sie in Schweden, Kanada oder Brasilien leben — ein Servicezentrum

von Hexagon Metrology oder ein zertifizierter Servicepartner befindet sich immer in lhrer
Néahe. Ihren Ansprechpartner finden Sie unter: www.hexagonmetrology.com/contacts.
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PC-DMIS 2012
EINE PHILOSOPHIE
WEITERGEDACHT.

Sowohl bei der menschlichen Psyche als
auch in der Produktwelt verhalt es sich
gleich: Nur wenn das Feedback zurtck
an den richtigen Empfanger fliesst,
besteht die Chance auf Wachstum und
Weiterentwicklung. Produktseitig ist die
Messsoftware PC-DMIS von Hexagon
Metrology ein Paradebeispiel dafur.

nwender aus der Praxis stehen
taglich in engem Kontakt mit den
Entwicklern der Messsoftware
PC-DMIS - sei es wenn sofortige
Hilfe Uber die Software-Hotline
gefragtist, wenn sich die
PC-DMIS Gemeinschaft bei einem
der PC-DMIS Update Seminare zusammenfindet
oder ein passionierter PC-DMIS User im Online-
Forum einen Eintrag postet.

Der Gedankenaustausch tragt regelméassig
Frichte. Jungstes Ergebnis dieses Austausches:
PC-DMIS 2012. Die aktuelle Version dieser
bewahrten Messsoftware bietet Uber 100 neue
und verbesserte Funktionen, die grof3teils auf das
Feedback der Anwender zuriickgehen. measureup
stellt vier neue Features vor, die das Messen mit
PC-DMIS in Zukunft weiter erleichtern werden:

ClearanceCube Change Manager
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Digital vorbeugen

Der neue ClearanceCube in

PC-DMIS 2012 wirkt praktisch wie

ein unsichtbares Schutzschild, das
potenziellen Kollisionen zwischen
Werkstuck und Messtaster
zuvorkommt. Die Funktion
ClearanceCube erzeugt eine virtuelle
Sicherheitshulle rund um das zu
messende Werkstlck und bewegt
den Taster so, dass dieser Bereich
ausgespart bleibt. Die Software

fUhrt alle Sicherheitsbewegungen
eigenstandig durch. Der Bediener wahlt
einfach eine Gruppe von Elementen aus
und nutzt die Funktion Path Optimizer
zur Ermittlung des effizientesten
Weges. Ein grof3er Vorteil: Der
ClearanceCube ist dem ausgewahlten
Element zugewiesen, nicht dem
Messplan, was Erganzungen und
Anderungen des Inspektionsablaufs
erleichtert.

Automatisch anpassen

Anderungen sind unvermeidbar.
Deshalb ist es gut, eine Messsoftware
zu haben, die Anderungen nicht nur
zulasst, sondern auch noch automatisch
erledigt. Beim Import von Prifdaten

in CAD-Dateien ist PC-DMIS 2012 in

der Lage, sich die aktuelle Translation
von Montagekomponenten zu

»merken”, sodass die CAD-Datei nicht
neu positioniert werden muss. Bei
Anderungen an der CAD-Datei werden
diese vom Change Manager automatisch
hervorgehoben.

Schnell finden

Sortable Features ist eine weitere
Neuerung in der Benutzeroberflache
von PC-DMIS 2012. Diese Funktion
bietet eine einfache, rasche
Moglichkeit zur Elementsuche nach
ID, Art, Programmablauf oder Zeit in
verschiedenen Dialogfenstern.

Einfach interpretieren

Mit der Einfihrung von SmartText
revolutioniert PC-DMIS 2012 die
Darstellung von Daten einmal mehr. Im
Summary Mode erlaubt die Funktion
SmartText dem Benutzer die rasche
Feststellung der Maf3haltigkeit durch
farbcodierten Text und Symbole.

Der Zeitaufwand entfallt, der beim
Durchsehen eines Prufberichts bislang
entstanden ist.

Vor liber 20 Jahren wurde
die PC-DMIS-EMS-
Philosophie mit einem
einfachen Konzept aus
der Taufe gehoben:

In CAD-Systemen
konstruierte Werkstilicke
sollten anhand der
Original-CAD-Modelle
gepriift werden kénnen.
Ausgehend von diesem
Gedanken nahm die
Idee, KMG-Priifungen
mit Hilfe von CAD-Daten
durchzufiihren, Gestalt
an. Heute bestehen die
PC-DMIS Enterprise
Metrology Solutions
(EMS) aus mehreren
miteinander verzahnten
Softwarepaketen,

die die Prufung der
MaBhaltigkeit von
Werkstiicken in jeder
Entwicklungsphase
vom Entwurf bis zur

Fertigung unterstutzen.
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DIE ZUKUNF T

An der zweiten von Hexagon veranstalteten
internationalen Konferenz nahmen uber

3.000 Fachleute aus mehr als 70 Landern teil.
Die Konferenz fand im MGM Grand Hotel in

Las Vegas (USA) statt und versammelte die
Anwendergemeinden von Hexagon Metrology,
Intergraph®, Leica Geosystems, Z/l Imaging und
NovAtel.

Experten aus den Bereichen raumliche
Datenverarbeitung, Vermessung, Energie, Bau,
Luft- und Raumfahrt, Verteidigung, 6ffentliche
Sicherheit, Fahrzeugbau und Fertigung gaben
sich auf dem viertagigen Branchenereignis ein
Stelldichein. Im Rahmen von Hexagon 2012
standen uber 400 Vortrage, Praxisschulungen
und wegweisende Grundsatzreden auf dem
Programm. Zudem bot die internationale
Konferenz interaktive Technologievorfuhrungen,
Technologiezertifizierungen, uberzeugende
Best-Practice-Beispiele von Anwendern, eine
Vorschau auf bahnbrechende Innovationen sowie
unbegrenzte Networking-Maoglichkeiten.

Allein der Metrology-Track bestand aus Uber 50
informativen und interaktiven Prasentationen von
Kunden und Mitarbeitern. Die Teilnehmer konnten
aus einem umfangreichen Vortragsprogramm
wahlen - von ,Was gibt es Neues von

Hexagon Metrology” Uber den ,,PC-DMIS 2012
Produktlaunch” bis zum neuen QUINDOS-Track.
Weitere Vortrage informierten daruber, wie bei
den NASCAR-Rennen (Hendrick Motorsports),
inder Formel 1 (Red Bull Technology) oder in der
Navy (NAVAIR Fleet Readiness Center) industrielle
Messtechnik zum Einsatz kommt. ,Hexagon 2012
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RANCHEN-
BLICKTE

bot uns die Moglichkeit, eine breite Kundenbasis
aus der ganzen Welt zusammenzubringen.
Die Konferenzteilnehmer erfuhren aus erster
Hand, wie sie ihre Arbeitsprozesse optimieren
und noch intelligenter gestalten konnen”,

so Norbert Hanke, Prasident von Hexagon
Metrology. ,Anlasslich der Networking-
Veranstaltungen durfte ich einige spannende
Diskussionen zwischen unseren Kunden und
unseren Mitarbeitern miterleben. Das ist ein
entscheidender Vorteil dieser Konferenz:
Gleichgesinnte aus verschiedensten
Branchen versammeln sich, um sich Uber
ihre Anwendungen und Erfolgsgeschichten
auszutauschen. Ich freue mich darauf, 2013
in Las Vegas noch mehr Kunden von Hexagon
Metrology begruf3en zu konnen.”
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Eine Aufzeichnung der Grundsatzrede "Hexagon:
Moving Businesses, Industries and the World
Forward" ist unter der folgenden Adresse verfug-
bar: thinkforwardlive.hexagonconference.com

WARTEN SIE NICHT - PLANEN
SIE IHREN BESUCH BEI
HEXAGON 2013 NOCH HEUTE!

Nach dem grofien Erfolg von Hexagon 2012

wird Hexagon 2013 vom 3. bis zum 6. Juni 2013

ebenfalls im MGM Grand stattfinden. Fur '

weitere Informationen und zur Registrierung r 2
besuchen Sie bitte die Website der Konferenz: o

: p v o
hexagonconference.com/20183. ¢ j "‘? f f
1 } f L
4 ) |
B
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COVER FEATURE

HEXAGON
METROLOGY

M WANDEL

Hexagon Metrology hat beschlossen,
sein Erscheinungsbild starker an
seiner Muttergesellschaft Hexagon
auszurichten. Mit dieser Markenum-
stellung geht die Einfuhrung eines
neuen Logos, neuer Unternehmens-
farben und neuer Schriften einher.
Gegenstand der Anderungen ist alles,
was das ,Gesicht” des Unternehmens
nach auf3en hin, aber auch nach innen,
pragt. measureup hat sich mit dem
Prasidenten von Hexagon Metrolo-

gy, Norbert Hanke, in seinem Buro in
London unterhalten, um mehr Uber die
neue visuelle Identitat des Unterneh-
mens und die Strategie, die dahinter
steht, zu erfahren.

MU: Norbert, was sind die Grunde fur
die Markenumstellung bei Hexagon
Metrology?

In den vergangenen zehn Jahren hat
sich Hexagon Metrology kontinuierlich
gewandelt und einiges an Marken, Be-
trieben und Know-how erworben, das
wir erfolgreich in unser Unternehmen
integrieren konnten.

In dieser Phase hat Hexagon Metrology
aufgehort, ,nur” das Unternehmen zu
sein und sich zu der Hauptmarke ent-
wickelt, an der sich unsere Zielgruppen
- seien es Kunden, Lieferanten, Part-

ner oder Mitarbeiter - orientieren. Die
neue Strategie tragt dieser Tatsache
Rechnung und positioniert Hexagon

Metrology als unsere wichtigste Marke.

MU: Worin besteht das Hauptziel der
neuen Markenstrategie?

Wir vermitteln nun ein Image, das der
wahren Natur von Hexagon Metrology
entspricht: Wir sind ein modernes und
dynamisches Hightech-Unternehmen,
das tiefin Innovation verwurzelt ist.
Mit unserer neuen Identitat bekennen
wir uns dazu, unsere Kunden weiterhin
dabei zu unterstutzen, sich taglich neu
zu erfinden, den Entwicklungen immer
einen Schritt voraus zu sein und die
Probleme von morgen schon heute zu
l6sen. Durch die Markenumstellung
demonstrieren wir au3erdem unsere
Einheit und Verbundenheit mit unse-
rem Mutterunternehmen Hexagon.

MU: Wie wirden Sie Hexagon
Metrology in wenigen Worten
beschreiben?

Im Wesentlichen setzt sich das Un-
ternehmen aus Service, Sensoren,
Software, Losungen und Sektoren
zusammen. Diese Elemente bezeich-
neich auch als die DNA von Hexagon
Metrology. Wir verfugen Uber mehr
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als 70 Precision Centers weltweit fur
Service und Support, eine umfassen-
de Auswahl an Sensortechnologien
und verschiedene Softwarepakete zur
Verwaltung von Messdaten. Wir bieten
Komplettlosungen fir bestimmte Sek-
toren wie die Automobilindustrie und
die Luft- und Raumfahrt.

MU: Was bedeutet Ihnen Hexagon
Metrology nach so vielen Jahren der
Unternehmenszugehorigkeit
personlich?

Fur mich zeichnet sich Hexagon
Metrology durch ein interkulturelles
und sehr dynamisches Arbeitsumfeld
aus. Die Kooperation mit Personen aus
verschiedenen Kulturkreisen und mit
unterschiedlichen Lebensgeschichten
empfinde ich sowohl auf der regionalen
als auch auf der globalen Ebene bei
Hexagon Metrology als absolute Berei-
cherung. Ich finde es sehr spannend, in
meinem Arbeitsalltag mit Herausfor-
derungen konfrontiert zu werden, die
die Werte starken, an die wir alle fest
glauben.

Wollen Sie mehr Uber das neue Er-
scheinungsbild von Hexagon Metrology
wissen? Besuchen Sie unsere Website
unter
www.hexagonmetrology.com/branding
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DER HEXAGON
ME TROLOGY-

VORTEI

Hexagon Metrology verschafft seinen Kunden

volle Kontrolle uber ihre Prozesse. Das erhoht die
Qualitat ihrer Produkte und die Effizienz an ihren
Produktionsstandorten auf der ganzen Welt. Durch

sein umfangreiches Produktangebot, nahezu 200 Jahre
Erfahrung und die weitreichende geografische Prasenz
sorgt Hexagon Metrology daflr, dass seine Kunden allen
Entwicklungen immer einen Schritt voraus sind.

1 Services

Der Service von Hexagon Metrology geht weit Uber sein
Produktangebot hinaus. In Uber 70 Precision Centers vor Ort
stehen den Kunden Fachleute fir Schulungen, Beratungen,
Lohnmessungen, zur Werkstlckprogrammierungen und
Systemmodernisierungen zur Verfugung.

2 Sensoren

Die umfassende Auswahl an Sensortechnologien
ermoglicht vollstandig integrierte Systeme fur
professionelle Messtechnik-Anwender. Mit Hilfe von
Laser-, taktiler, optischer und Weif3licht-Technologie
bieten die Sensoren von Hexagon Metrology
Unterstutzung bei der Entscheidungsfindung in
wichtigen Fragen.
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3 Software

Das Unternehmen entwickelt und pflegt die gangigste
Messsoftware am Markt mit zehntausenden Lizenzen
weltweit. Messsoftware erleichtert die Erfassung und
Verwaltung multidimensionaler Daten als Grundlage fur
innovative Denkansatze.

4 Losungen

Hexagon Metrology kombiniert Software, Hardware und
Service zu einem kundenspezifischen Komplettpaket. Keine
Standardprodukte, sondern maf3igeschneiderte Losungen
speziell fur die jeweilige Anwendung werden angeboten.

Die Mitarbeiter von Hexagon Metrology sind Experten in
ihrem jeweiligen Fach und verstehen selbst vielschichtige
Anforderungen genau. Das Engagement in verschiedenen
Branchen schafft Synergien, durch die Kunden die Zukunft
aktiv mitgestalten konnen.
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CASE STUDY

MEYER WERFT PAPENBURG

MODERNER SCHIFFBAU

SETZT AUF LEICA GEOSYSTEMS

Die MEYER WERFT GmbH im norddeutschen
Papenburg ist mehr als ein Schiffbauer — in den Werft-
hallen kreieren 2600 Mitarbeiter kihne schwimmende
Reisetraume. Moderne Kreuzfahrtschiffe erfordern
ein hohes Qualitatsbewusstsein. Deshalb verwendet
das Vermesserteam der Meyer Werft ausschliesslich

Instrumente von Leica Geosystems.

Boston oder Bosporus, Montevideo
oder Mallorca, Guadeloupe oder
Goteborg — Kreuzfahrtschiffe sind auf
allen Weltmeeren unterwegs. Doch

in jeder Seemeile steckt haufig eine
Menge Norddeutschland. Die kleine

Harte
Einsatzbedingungen

In den enormen Werfthallen entstehen
moderne Kreuzfahrtschiffe, aber auch
Fahrschiffe und Gastanker.

Mit Leica Geosystems und Hexagon
Metrology haben wir Partner
gefunden, die uns noch nie , ,
enttauscht haben.

Neue Schiffe setzen sich aus Uber
60 Blocken zusammen, von denen

jeder bis zu 800 t wiegt. Beim Bau
eines Schiffes spielt die Qualitat der
Schnittstellen beim Aufbau und bei
der Zusammensetzung der Blocke
eine gewichtige Rolle. Konsequente
Messungen sind entscheidend -
Fehler zu korrigieren ist nahezu
unmoglich.

Stadt Papenburg im Emsland steht
meist dannim Zentrum des Interes-
ses, wenn bei der Meyer Werft ein
neues Schiff vom Stapel lauft und mit
beeindruckender Prazision Uber den
Fluss Emsin die Nordsee Uberfuhrt
wird.
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Ralph Zimmermann ist Diplom-
Ingenieur fur Vermessungswesen

und verfugt Uber mehr als 20

Jahre Erfahrungin diesem Gebiet.

Er leitet bei der Meyer Werft den
Fachbereich Vermessung. ,Unsere
Messinstrumente sind jeden Tag unter
harten Bedingungen innen und aussen
im Einsatz. Neben der Qualitat der
Instrumente legen wir Wert auf einen
guten Service und auf eine langfristige
Beziehung. Es ist wichtig, dass es
unsere Partner auch morgen noch
gibt, sagt Zimmermann. ,Mit Leica
Geosystems und Hexagon Metrology
haben wir Partner gefunden, die uns
noch nie enttauscht haben.”

Vermesser sind
immer mit dabei

Das Vermessungsteam der Meyer
Werft begleitet als Dienstleister
jede Produktionsphase eines neuen
Schiffes. Schon die Justierung

der Brennmaschinen ist eine der
Aufgaben. Bei Kiellegung und



dem Zusammenbau der Blocke ist
ebenfalls Genauigkeit gefragt. Hinzu
kommen zahlreiche Sonderaufgaben
wie etwa die Bestimmung der Lange
Uber alles eines Schiffs. Ralph
Zimmermann: ,Mehr und mehr Teile
werden vorgefertigt und dann in einem
Stuck am Schiff angebracht. Das
bedeutet fur uns, dass wir ziemlich
genaue 3D-Messungen vornehmen
mussen — wie vor kurzem beim
Einmessen eines Sonnensegels mit
konkaven Formen oder einer 260 m
langen Wasserrutsche mit Kurven und
Loopings.”

P ; e

Die AIDAsol in der Werfthalle. Lange Uber alles: 252 m.

Zum Geratepark der Meyer Werft
zahlen eine Laser-Station von

Typ Leica TDRAB0OOO sowie zwei

Leica HDS6200 High-Definition
Surverying (HDS)-Laser Scanner.
Beide Instrumente sind permanentin
Betrieb. Ralph Zimmermann erklart:
»,HDS-Scanner und Laser-Station
zusammen bilden ein starkes Gespann.
Bevor wir anfangen zu scannen und
Punktwolken zu sammeln, bestimmen
wir die genaue Position der Targets

mit Hilfe der Leica TDRAG000 und
erstellen ein Netz. Manche der Targets
bleiben als fixe Referenzpunkte,
manche sind temporar. So bewegen wir
den Scanner von Bereich zu Bereich
und konnen direkt loslegen, weil wir
jederzeit wissen, wo im Raum wir sind.
Eigentlich fast wie bei der klassischen Harte Bedingungen im Maschinenraum - Alltag fir HDS-
Landvermessung.” Scanner von Leica Geosystems.

Qualitat als
Wettbewerbsvorteil

Auch klnftig mochte Zimmermann
sicherstellen, dass die hohen
Anspriche an Meyer-Schiffe in

die Tat umgesetzt werden und

treibt die Ausbildung junger
Vermessungstechniker voran. Die
konsequente Sicherstellung von
Qualitat versteht die Meyer Werft als
zentralen Wettebewerbsvorteil. Aus
diesem Grund hat Ralph Zimmermann
die Vermessung auf der Werft Stlck fur

Stlck modernisiert — immer mit Leica
Geosystems und Hexagon Metrology Genaue Verarbeitung von 800t Stahl: Baublock der Celebrity

an Bord. Silhouette bei der Kiellegung.
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Fehler sind beim
Bau des bislang
grofiten Mars-
Rovers keine
Option.

twas mehr als acht Monate
nach dem Start landete der
Mars-Rover ,Curiosity” in
den frihen Morgenstunden
des 6. August sicher auf
dem roten Planeten. Im Rahmen der
Mission wurde eine eigens entwickelte
Prazisionslande-Technologie einge-
setzt. Die Curiosity wurde mit einem
sogenannten SkyCrane am Fuf3 eines
Berges im Gale-Krater abgesetzt.
Wahrend seiner auf fast zwei Jahre
angesetzten Hauptmission wird der
Rover erforschen, ob auf dem Mars je
gunstige Bedingungen fur mikrobielles
Leben herrschten und ob die chemi-
schen Grundbausteine des Lebens
dortvorhanden sind.
Doch bevor die Curiosity endlich ins All
geschickt werden konnte, musste der
Bau des 8200 kg schweren, sechsrad-
rigen Rovers von der Grof3e eines Klein-
wagens akribisch geplant werden.

Der Druckim Jet Propulsion Laboratory
(JPL) in der kalifornischen Stadt Pasade-
na war enorm. Wissenschaftler, Ingenieu-
re und Techniker arbeiteten Abende und
Feiertage durch, um das Marschflugmo-
dul, die Abstiegsstufe und den Rover fur
das Mars Science Laboratory-Projekt zu
entwickeln, zu bauen und zu testen.

Gerald Clark, einer der leitenden Quali-
tatsingenieure und der Verantwortliche
furdie Qualitatssicherungsdienste

bei JPL, bezeichnet das Mars Science
Laboratory-Projekt als galaktisches Pro-
totypenbauvorhaben mit zehntausenden
von Teilen in unterschiedlichen Phasen
der Produktentwicklung. In den meisten
Fallen musste das zustandige Team

nur drei oder noch weniger Stuck einer
bestimmten Komponente fur das Projekt
herstellen.

Die erste Gruppe von Komponenten und
Baugruppen wurde unterschiedlichen
zerstorenden und zerstorungsfreien
Prufverfahren unterzogen. Die zweite
Gruppe wurde auf den Mars geschickt.
Die dritte Gruppe blieb, verbaut in einem
identischen Rover, in einem Labor auf
der Erde zurlck, in dem die Umgebungs-
bedingungen auf dem Mars simuliert
werden. Mit Hilfe dieses Rovers werden
anstehende Mandver erst getestet, bevor
sie Millionen Kilometer entfernt auf dem
Mars eingeleitet werden.
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Bildtext: Artist Konzept - Mars-Rover.
Bildnachweis: NASA/JPL-Caltech
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Integration ist
die halbe Miete

Damit Clarks kleines Team mit dem
enormen Arbeitsaufkommen Schritt
halten und Unmengen von Teilen in
kurzester Zeit parallel prifen konnte,
mussten die Teammitglieder absolute
Experten sein. Und zwar nicht fur
Messgerate und -software, sondern
fur die Unterstutzungvon

Messsoftware PC-DMIS Enterprise
Metrology Solutions (EMS)
ausgestattet. Daruber hinaus nutzen
viele der uber 200 Auftragsfertiger
von Teilen und samtliche von

JPL beauftragten unabhangigen
Messlabors dieselbe Messsoftware
zur Vermessung von Teilen und
Erstellung standardisierter
Berichte, auch wenn sie zahlreiche

! Der Umstand, dass wir die gleiche Messsoftware
auf unterschiedlichen Messsystemen installiert
haben, ermoglicht uns in unserem unbe-

rechenbaren Arbeitsumfeld grof3e Flexibilitat. , ’

Konstrukteuren und Fertigungs-
ingenieuren bei der Definition und
Einhaltung von Abnahmekriterien fur
absolut fehlerintolerante Spezialteile.
JPL setzt Koordinatenmessgerate von
Brown & Sharpe in unterschiedlichen
Grossen, einen ROMER Messarm

mit Kontakttastern sowie Leica

Laser Tracker ein. Alle Gerate sind

mit der vollstandig kompatiblen

unterschiedliche Arten von Mess-
systemen verwenden. Infolgedessen
hat das kleine Qualitatssicherungs-
team viele Moglichkeiten, das un-
berechenbare Arbeitsaufkommen im
Messlabor zu bewaltigen.

Unabhangig vom Messgerat, mit dem
die Messung erfolgen wird, werden
normale Messprogramme
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beim JPL wahrend der frihen
Entwurfs- und Fertigungsphasen an
einer Offline-Programmierstation
erstellt. Diese Programme werden
schlief3lich fur samtliche weit ver-
streut und parallel durchgefihrten
Entwicklungs- und Fertigungsaktivita-
ten zur Erstellung standardisierter
Ausgabeformate wie PDFs, RTF-
Dateien oder PC-DMIS-Programm-
dateien verwendet.

Da es sich im Grund genommen bei
dem gesamten Raumfahrzeug um
einen Prototypen handelt, wurden
die Designkriterien erst nach dem
Beginn der Fertigung fixiert. ,Wir
haben einen Arbeitsgang, um etwas
herzustellen und zu erreichen, das
vorher noch nie da war”, so Clark.
,Designverbesserungen ziehen
sich bei uns durch den kompletten
Fertigungs- und Montageprozess.”

Routine? Was ist das?

Bei so vielen Teilen in unter-
schiedlichen Entwurfs- und
Fertigungsstadien wissen Clark und
seine Kollegen kaum je im Voraus,
was sie an einem bestimmten



Tag erwartet. ,Bis zu 80 % unserer
Hardware wird auf3erhalb des JPL

von unterschiedlichen Lieferanten
hergestellt”, erklart Clark. ,Wir wissen,
bis wann die jeweiligen Teile geliefert
werden, und wir programmieren die
komplexesten Teile im Voraus, damit es
im Inspektionsbereich keine Engpasse
gibt.”

Die Planung beim JPL erfolgt jedoch
nicht auf wochentlicher, sondern

eher auf taglicher und oft auch auf
stundlicher Basis. ,Der Umstand,

dass wir die gleiche Messsoftware

auf unterschiedlichen Messsystemen
installiert haben, ermoglicht uns

in unserem unberechenbaren
Arbeitsumfeld grofe Flexibilitat”, meint
Clark zufrieden. “Wir entscheiden oft
erstin letzter Minute endgultig, wer wo
was mit welchem Messgerat pruft.”

~Solange wir die Daten bekommen,
konnen wir mit PC-DMIS alle bendtigten
Informationen Uber die verwendete
Ausrichtung oder die relative Position
der Elemente analysieren”, fahrt Clark
fort. ,Daten zu haben, die analysiert
werden konnen, ist mindestens
genauso gut, wie wenn ein Zustandiger

kommt und der Prifung beiwohnt. Wir
konnen aus der Ferne Teile abnehmen
oder dem Lieferanten Anderungen

zur Erfullung unserer Anforderungen
empfehlen, wahrend das Teil noch dort
ist. Gleichzeitig kdnnen wir in unserem
eigenen Labor andere Prufungen
durchfihren.”

JPL hat einen ROMER-Messarm mit der
PC-DMIS Portable-Software erworben
und in die Inspektionsablaufe des
Qualitatssicherungssystems integriert.
Eingesetzt wurde der Messarm vor
allem fur die Prafung von Komponenten
auf der Maschine. Mit geringen
Anderungen kénnen fir KMG erstellte
Messprogramme auch mitdem Arm
verwendet werden.

JPL hat aufierdem den Messbereich
seiner KMG erweitert, indem
Elemente, die sich auf3erhalb des
KMG-Messbereichs befinden,
einfach mit dem Messarm erfasst
werden. Dazu konnen der Arm und
das Koordinatenmessgerate (KMG)
entweder in dasselbe Programm
integriert werden oder die mit dem
Arm erfassten Daten werden in das
Masterprogramm importiert. In jedem

M Pin Sets

Fall spart sich JPL den mit dem Versand
der Teile an ein externes Messlabor
verbundenen Zeitaufwand und die
entsprechenden Kosten.

Clark zufolge besteht der grofite
Vorteil der Software darin, dass auf
taglicher oder stindlicher Basis
flexibel festgelegt werden kann,
wann, wo, wie und von wem ein Teil
gemessen wird. ,PC-DMIS EMS
erlaubt die Weitergabe des Priufplans
Uber ein Werkstuckprogramm, das
mit verschiedenen Messgeraten

an unterschiedlichen Standorten
ausgefuhrt werden kann”, zeigt sich
Clark begeistert. ,Auch wenn sich die
Umstande andern, konnen wir uns
Optionen offenhalten. Und Optionen
sind immer eine gute Sache. Unsere
Software ruckt die Eigenschaften der
verschiedenen Messvorrichtungen in
den Hintergrund und ermdglicht es
dem Qualitatssicherungsteam, sich voll
auf das Ubergeordnete Ziel - namlich
die Prifung aller Raumfahrzeug- und
Rover-Teile sowie der Instrumente fur
eine weitere erfolgreiche Marsmission -
zu konzentrieren.”
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Wiener Neudorf
Tel: +43 2236 860 070, Fax: +43 2236 860 070-11
contact.at@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.de

POLEN
Krakau
Tel: +48 12 647 08 27, Fax: +48 12 647 08 27
info.pl@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.com
Warschau
Tel: +48 22 500 28 62, Fax: +48 22 500 28 64

SCHWEDEN
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Tel: +46 16 16 08 00, Fax: +46 16 16 08 90
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www.hexagonmetrology.se
Goteborg
Tel: +46 31 65 40 50, Fax: +46 16 16 08 99
hmc-gbg.se@hexagonmetrology.com
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Tel: +46 520 151 61, Fax: +46 16 16 08 90
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Tel: +41 21 633 50 33, Fax: +41 21 633 50 34
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www.hexagonmetrology.ch
Aarau-West
Tel: +41 62 737 67 37, Fax: +41 62737 67 38
Renens (TESA)
Tel: +41 21 633 16 00, Fax: +41 21 635 7535
tesa-info@hexagonmetrology.com, www.tesabs.ch
Unterentfelden (Leica Geosystems, Metrology
Products)
Tel: +41 62 737 67 67, Fax: +41 62723 07 34
info.metrology@leica-geosystems.com
www.leica-geosystems.com/metrology

SPANIEN
Cerdanyola del Vallés (Barcelona)
Tel: +34 93 594 69 20, Fax: +34 93 594 69 21
Fuenlabrada (Madrid)
Tel: +34 93 594 69 20, Fax:+34 93 594 69 21
Vitoria-Gasteiz (Alava)
Tel: +34 945 291 975, Fax: +34 945 291 678
recepcion.spain@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.es

TSCHECHIEN
Prag
Tel: +420 272 680 830, Fax: +420 272 680 833
info.cz@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.cz

TURKEI
Bursa
Tel: +90 224 441 98 00, Fax: +90 224 441 06 05
info.turkey@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.com.tr
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Tel: +90312 417 14 14, Fax: +90 312 425 58 38
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Tel: +89 011 4025 111, Fax: +39 011 7803 254
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www.hexagonmetrology.eu
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Tel +39 011 4025 212, Fax +39 011 4025 230
info.itex@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.ru
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Tel: +33 1 69 29 12 00, Fax: +33 1 69 29 00 32
commercial.fr@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.fr

Asien-Pazifik

CHINA
Qingdao
Tel: +86 532 8870 5188, Fax: +86 532 8870 2830
info@chinabnsmc.com
www.hexagonmetrology.com.cn
Peking
Tel: +86 10 6789 2461, Fax: +86 10 6789 2462
Chengdu
Tel: +86 28 8671 6718, Fax: +86 28 8671 6730
Guangzhou
Tel: +86 20 3810 7978, Fax: +86 20 3810 7979
Nanjing
Tel: +86 25 8698 8800, Fax: +86 25 8698 8801
Ningbo
Tel: +86 574 8737 6262, Fax: +86 574 8733 5159
Shanghai
Tel: +86 21 6353 1000, Fax: +86 21 5106 2273
Shenyang
Tel: +86 24 2334 1690, Fax: +86 24 2334 1685
Shenzhen
Tel: +86 755 8602 8088, Fax: +86 755 8602 7270
Suzhou
Tel: +86 512 6280 0880, Fax: +86 512 6280 0990
Wuhan
Tel: +86 27 8792 8428, Fax: +86 27 8719 6191
Xi'an
Tel: +86 29 8836 1018, Fax: +86 29 8836 1019

INDIEN
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Tel: +91 120 433 4466, Fax: +91 120 433 2455
contact@hexmetindia.com
www.hexagonmetrology.asia
Bangalore
Tel: +91 80 4113 0539, Fax: +91 80 4113 0489
Pune
Tel: +91 20 2729 0114, Fax: +91 20 27290116
Chennai
Tel: +91 44 2635 0055, Fax: +91 44 2635 0056
Secunderabad (Andhra Pradesh)
Tel +91 99 4902 8564, Fax +91 40 4017 9717

JAPAN
Sagamihara-shi (Kanagawa)
Tel: +81 42 700 3500, Fax: +81 42 700 3511
info.jp@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.asia

KOREA
Seongnam, Gyeonggi-do
Tel: +82 31 730 0898, Fax: +82 31 730 0891
korea@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.co.kr
Ulsan, Gyeong-nam
Tel: +82 52 227 3480, Fax: +82 52 227 3481

MALAYSIA
Petaling Jaya, Selangor
Tel: +60 3 6632 8900, Fax: +60 3 5632 8955
contact.my@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.asia

SINGAPUR
Tel: +65 6463 6242, Fax: +65 6463 8030
contact.sg@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.asia

THAILAND
Bangkok
Tel: +66 2 361 3695, Fax: +66 2 746 9607
contact.th@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.asia

TAIWAN
Taipeh
Tel: +886 2 2600 6360, Fax: +886 2 2600 6362
info@chinabnsmc.com
www.hexagonmetrology.com.cn

VIETNAM
Hanoi
Tel: +84 4 3936 7935, Fax: +84 4 3936 8069
Ho Chi Minh City
Tel: +84 8 5445 6665, Fax: +84 8 5445 6660
contact.vn@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.asia

Nordamerika

USA
Rhode Island, North Kingstown
Tel: +1 800 343 7933 (Toll Free), Tel: +1 401 886
2000, Fax: +1 401 886 2727
info@hexagonmetrology.us
www.hexagonmetrology.us
California, Lake Forest
Tel: +1 800 955 5200, Fax: +1 949727 0167
Illinois, Elgin
Tel: +1 847 931 0100, Fax: +1 847 931 1979
Michigan, Wixom
Tel: +1 248 449 9400, Fax: +1 248 449 7438
North Carolina, Huntersville
Tel: +1 704 947 1250, Fax: +1 704 947 1277
Ohio, Miamisburg
Tel: +1 937 247 0425, Fax: +1 937 247 0426
Tennessee, Nashville
Tel: +1 615331 0800, Fax: +1 615331 0875
Texas, Irving
Tel: +1 972 506 8359, Fax: +1 972 506 9162
Washington, Kent
Tel: +1 253 872 2443, Fax: +1 253 872 2579

MEXIKO
Monterrey, Nuevo Ledn
Tel: +52 81 13 67 08 00, Fax: +562 81 13 67 08 01
info@hexagonmetrology.com.mx
www.hexagonmetrology.com.mx
Santiago de Querétaro, Querétaro
Tel: +52 442 298 0800, Fax: +52 442 298 0800

SUdamerika

BRASILIEN
Sao Paulo
Tel: +55 11 5525 6000, Fax: +55 11 5687 2101
vendas.br@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.com.br
Curitiba
Tel/Fax: +55 41 3015 5661
Minas Gerais - Belo Horizonte
Tel/Fax: +55 31 3234 0067
Santa Barbara d’Oeste
Tel: +565 19 3455 4516

ARGENTINIEN
Pilar (Buenos Aires)
Tel: +54 230 4 300 060, Fax: +54 230 4 300 059
ventas.ar@hexagonmetrology.com, www.hexagon-
metrology.com.ar

Kunden, die allgemeine Informationen wiinschen oder
keinem der oben angefiihrten Landern zuzuordnen sind,
wenden sich bitte an: info@hexagonmetrology.com
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LASER-TRACKER UND -STATIONEN

PORTABLE MESSARME

MULTISENSOR- UND OPTISCHE
SYSTEME

BRUCKEN-KMG

4]

SENSOREN PRAZISIONSMESSGERATE

4 HEXAGON

METROLOGY

Hexagon Metrology bietet ein umfassendes Angebot an Pro-
dukten und Dienstleistungen flr alle Anwendungen der indu-
striellen Messtechnik in Branchen wie Fahrzeugbau, Luft- und
Raumfahrt, Energie und Medizintechnik. Wir bieten unseren
Kunden wahrend des gesamten Lebenszyklus ihrer Produkte
aussagekraftige Messinformationen: von der Entwicklung tber
das Design bis hin zu Fertigung, Montage und Endkontrolle.

Mit mehr als 20 Produktionsstatten und 70 Precision Centers
fur Dienstleistungen und Produktvorfiihrungen sowie einem
Netzwerk von Uber 100 Vertriebspartnern auf funf Kontinenten
verschaffen wir unseren Kunden volle Kontrolle Uber

ihre Herstellungsprozesse. Das erhoht die Qualitat ihrer
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WEISSLICHT-SCANNER

PORTAL-KMG HORIZONTAL-ARM-KMG

ULTRAHOCHGENAUE KMG

SOFTWARELOSUNGEN

Produkte und die Effizienz an ihren Fertigungsstandorten
auf der ganzen Welt.

Weitere Informationen finden Sie unter
www.hexagonmetrology.com

Hexagon Metrology ist Teil von Hexagon (Nordische Borse:
HEXA B). Hexagon zahlt zu den weltweit fihrenden Anbietern
von Design-, Mess- und Visualisierungstechnologien zur
Konstruktion, Messung und Positionierung von Objekten

und zur Verarbeitung und Prasentation von Daten.

Mehr dazu unter www.hexagon.com



