PRODUKTBROSCHURE (‘ ‘ HEXAGON

METROLOGY

ROMER GEAR
MEASUREMENT SYSTEM




ROMER GEAR

MEASUREMENT SYSTEM




Das ROMER Gear Measurement System ist ein voll-
kommen mobiles Messsystem zur einfachen und
raschen 3D-Messung von Zahnradern.

In Kombination mit QUINDOS - der leistungsfahigs-
ten Software zur Analyse von Sondergeometrien am
Markt — konnen mit dem ROMER Absolute Arm nun
komplexe Werkstlcke gemessen werden, fur die
sonst komplizierte Messgerate erforderlich waren.

Alle Zylinderrader (Innen- und Auf3en-, Gerade- und
Schragverzahnung) lassen sich rasch und in einer
intuitiven Umgebung vermessen. Die Option “Unbe-
kanntes Zahnrad” erlaubt die Berechnung der Stan-
dardparameter auf der Grundlage von Einzelpunkt-
messungen. Diese Parameter dienen zur Messung
der Verzahnung.




HIGHLIGHTS
ROMER ABSOLUTE ARM
& QUINDOS

Absolutdrehgeber

Referenzierung und Aufwarmzeit waren gestern.
Heute schalten Sie den Arm einfach ein und be-
ginnen mit der Messung.

Der leichteste mobile
Messarm
Ab 71 kg.

Das grofite Messvolumen
Die Grof3e spielt keine Rolle?
Das sehen wir anders. Der
ROMER Absolute Arm istin
sieben Ausfihrungen zwi-
schen 1.5 mund 4.5 m Lange
lieferbar.

SmartLock
Wenn der ROMER Absolute Arm
nicht verwendet wird, kann er be-
quem und sicher arretiert werden.
Mit SmartLock kann der Arm auf3er-
dem in jeder beliebigen Zwischenpo-
sition fixiert werden.

Feature Packs

Der ROMER Absolute Arm ist erweiterbar.
Feature Packs erlauben den einfachen Ausbau
der Funktionen des Arms, z. B. Akkubetrieb oder
WiFi-Kommunikation.

\‘ und wiederholbare Taster
Wechseln Sie beliebig

g

Der einzige Messarm ohne

RDS

Die ROMER-eigene RDS-Software

bildet das virtuelle Gegenstick zum

ROMER Absolute Arm.

Sie dient fur rasche Genauigkeitsprufungen,
zur Kalibrierung und fur einfache Messungen.

Automatische
Tastererkennung

zwischen verschiedenen
Tastertypen: Der ROMER
Absolute Arm weif3,

was zu tun ist.

Unser genauester Arm
Genauigkeit ab 0.016 mm.

Aufwarmzeit



QUINDOS ist das leistungsfahigste Werkzeug fur die Verzahnungsanalyse am
Markt und eignet sich fur unterschiedlichste Anwendungen: Energieerzeu-
gung, Fahrzeugbau, Luftfahrt, Maschinenbau und Antriebstechnik.

In der Datenbankstruktur der Software werden samtliche Messdaten fur die
spatere Verarbeitung und Prasentation bereitgehalten. Zahlreiche Spezial-
funktionen erhdhen die Effizienz der Messvorgange.

QUINDOS ist von der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt in Deutschland
zertifiziert.




QUINDOS GEAR

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Fur Messungen mit dem ROMER Absolute Arm verfugt QUINDOS
Uber die folgenden Module:

QUINDOS Verzahnung

» Messung gerade- und schragverzahnter Zylinderrader
(Innen- und Au3enverzahnungen) mit dem ROMER Absolute
Arm.

« Fur die Messung von Schragverzahnungen generiert
QUINDOS automatisch anhand der Nennparameter (Anzahl
Zahne, Normalmodul usw.) die Sollpunkte fir den Vergleich
zwischen Ist- und Sollwert. Teilung und Rundlauf kénnen
mittels Selbstzentrierung oder Einzelpunktmessung erfasst
werden.

« Die Qualitatsklasse des Zahnrads wird anhand der
Vorgaben gemafB DIN, ISO, JIS, AGMA oder CNOMO ermittelt.
Teilungsfehler konnen individuell oder kumulativ und mit oder
ohne Exzentrizitat ausgewertet werden.

» Mit dem Modul QUINDOS Verzahnungen ist auch die
Inspektion von Kerbverzahnungen mit geradem oder
Evolventenprofil nach DIN 5481 und DIN 5482 maoglich.

QUINDOS Unbekanntes Zahnrad

» Messung gerade- und schragverzahnter Zylinderrader
(Innen- und Au3enverzahnungen) mit dem ROMER Absolute
Arm.

« Inspektion von Verzahnungen oder Segmenten mit
unbekannten Parametern.

 Berechnung aller Standardparameter wie Normalmodul,
Eingriffswinkel, Schragungswinkel, Profilverschiebung usw.

+ Durch die Messung eines einzigen Zahns kénnen
alle erforderlichen Parameter wie Normalmodul,
Anzahl Zahne, Eingriffswinkel, Schragungswinkel,
Profilverschiebungsfaktor usw. ermittelt werden.

» Nachfertigung defekter Zahnrader mit unbekannten Mafien.

« Auswertung von Verzahnungen und Segmenten nach DIN-,
1SO-, JIS- oder AGMA-Normen.

QUINDOS
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DER ROMER ABSOLUTE ARM

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

ABSOLUT WEGWEISEND.

Der ROMER Absolute Arm ist das Ergebnis langjahrigen
Know-hows von Hexagon Metrology in Sachen portable
KMGs. Mobilitat, Stabilitat, geringes Gewicht und extrem
leistungsfahige Laserscanner-Pakete machen den ROMER
Absolute Arm zu einem 3D-Messgerat fur alle Anwendungen.

Die im ROMER Absolute Arm integrierten Absolutdrehgeber,
die jeder Position des Arms einen absoluten Wert zuordnen,
sind einzigartig in der Branche. Eine Initialisierung ist nicht
notig. Ganz einfach den Messarm zum Werksttck bringen,
einschalten, messen.

ROMER - absolut portable KMGs.

6-Achs-Spezifikationen

Einzelpunkt

Kool RiSssbereich Reproduzierbarkeit'

Volumentrische Genauigkeit”

.—;E.j 7315 1.6m 0.025 mm +0.037 mm
Ddé) 7320 20m 0.080 mm +0.042 mm
CVQ 7325 2.5m 0.038 mm +£0.051 mm
7330 3.0m 0.059 mm +0.075 mm
7335 3.5m 0.079 mm +0.100 mm
7340 40m 0.099 mm +£0.125mm
7345 45m 0120 mm +0.150 mm
_Gc) 7520 20m 0.016 mm +0.023 mm
Eé 7525 2.5m 0.020 mm +0.029 mm
E 7530 3.0m 0.030 mm +0.044 mm
7535 3.5m 0.040 mm +0.057 mm
7540 40m 0.055 mm +0.069 mm
7545 45m 0.070 mm +0.082mm

Alle Spezifikationen gemdaB B89.4.22 und VDI/VDE 2617-9.

Armgewicht

71 kg
7.4 kg
77 kg
8.0kg
8.3 kg
8.6 kg
8.9kg

7.7 kg
8.0 kg
8.3kg
8.6 kg
8.9kg
9.2 kg

' Der Einzelpunkt-Reproduzierbarkeitstest dient zur
Ermittlung der Wiederholgenauigkeit des Messarms
mit einem Kugeltaster. Vor dem Messarm befi ndet
sich eine konische Bohrung. Die Messpunkte werden
aus den unterschiedlichsten Winkelstellungen und
Extremlagen des Messarms aufgenommen. Der
Mittelwert und die Abweichung jedes Punkts zum
durchschnittlichen Mittelpunkt werden berechnet.
Das Ergebnis ist der maximale Bereich geteilt durch
zwel.

2 Die Priifung der volumetrischen Genauigkeit ist der
reprasentativste Test zur Feststellung der Volumen-
messgenauigkeit. Ein Messstandard mit bekannter
und zertifi zierter Lange wird mehrmals innerhalb
des gesamten Arbeitsbereichs gemessen. Dieser
Messstandard wird in unterschiedlichen Positionen
und Winkelstellungen gemessen. Das Ergebnis ist die
maximale Abweichung der Messdistanz abzlglich
der theoretischen Lange.

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur: 0°C-50C
Lagertemperatur: -30°-70°C
Relative Luftfeuchtigkeit: 10% - 90%,
nicht kon-
densierend
Meereshéhe fiir den Betrieb: 0-2000m

Konformitatszeichen
CE-konform: Ja

Spannungsversorgung
Universalspannung weltweit: 110V - 240V



LASER-TRACKER UND -STATIONEN PORTAL-KMG HORIZONTAL-ARM-KMG

MULTISENSOR- UND OPTISCHE WEISSLICHT-SCANNER ULTRAHOCHGENAUE KMG
SYSTEME

—_

SENSOREN PRAZISIONSMESSGERATE SOFTWARELOSUNGEN

(4 4 HEXAGON

METROLOGY
Hexagon Metrology bietet ein umfassendes Angebot an Pro- Hexagon Metrology ist Teil von Hexagon (Nordische Borse:
dukten und Dienstleistungen fur alle Anwendungen der indust- HEXA B). Hexagon zahlt zu den weltweit filhrenden Anbietern
riellen Messtechnik in Branchen wie Fahrzeugbau, Luft- und von Design-, Mess- und Visualisierungstechnologien zur
Raumfahrt, Energie und Medizintechnik. Wir bieten unseren Konstruktion, Messung und Positionierung von Objekten
Kunden wahrend des gesamten Lebenszyklus ihrer Produkte und zur Verarbeitung und Prasentation von Daten.
aussagekraftige Messinformationen:von der Entwicklung Gber
das Design bis hin zu Fertigung, Montage und Endkontrolle. Mehr dazu unter www.hexagon.com

Mit mehr als 20 Produktionsstatten und 70 Precision Centers
fur Dienstleistungen und Produktvorfiihrungen sowie einem
Netzwerk von Uber 100 Vertriebspartnern auf finf Kontinenten
verschaffen wir unseren Kunden volle Kontrolle Uber

ihre Herstellungsprozesse. Das erhoht die Qualitat ihrer
Produkte und die Effizienz an ihren Fertigungsstandorten

auf der ganzen Welt.

Weitere Informationen finden Sie unter
www.hexagonmetrology.com
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